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5. Ограничение срока действия снято по протоколу N 3-93 Межгосударственного Совета по стандартизации, метрологии и сертификации (ИУС 5-6-93)

6. ИЗДАНИЕ с Изменением N 1, утвержденным в феврале 1988 г. (ИУС 5-88)

Настоящий стандарт распространяется на детали и сборочные единицы из древесины и древесных материалов и устанавливает неуказанные предельные отклонения линейных и угловых размеров и неуказанные допуски формы и расположения поверхностей.

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ 

1.1. Предельные отклонения линейных и угловых размеров, допуски формы и расположения поверхности, установленные настоящим стандартом, не указываются на чертеже числовыми значениями, а оговариваются общей записью.

1.2. Предельные отклонения и допуски, устанавливаемые по настоящему стандарту, должны ограничивать суммарные погрешности линейных и угловых размеров, формы и расположения поверхностей деталей и сборочных единиц, включающие величину изменений этих размеров и погрешностей при колебаниях влажности материалов в допускаемых пределах.

2. НЕУКАЗАННЫЕ ПРЕДЕЛЬНЫЕ ОТКЛОНЕНИЯ ЛИНЕЙНЫХ РАЗМЕРОВ

2.1. Неуказанные предельные отклонения линейных размеров должны устанавливаться одним из двух способов:

по квалитетам, приведенным в ГОСТ 6449.1, начиная с 12-го квалитета;

по классам точности, приведенным в настоящем стандарте, которые условно называются "точный", "средний", "грубый" и "очень грубый". Допуски по классам точности обозначаются буквой [image: image1.png]


 с индексом 1, 2, 3, 4 для классов точности соответственно: "точный", "средний", "грубый" и "очень грубый" ([image: image2.png]


,  [image: image3.png]


,  [image: image4.png]


 и [image: image5.png]


).

(Измененная редакция, Изм. N 1).

2.2. Варианты сочетаний в одной общей записи неуказанных предельных отклонений для размеров различных элементов должны соответствовать приведенным в табл.1.

Таблица 1 

Варианты сочетаний в одной общей записи неуказанных

предельных отклонений размеров различных элементов 

	Вариант 
	Размер валов 
	Размер отверстий 
	Размер элементов, не относящихся 

к отверстиям и валам 



	1 
	-[image: image6.png]


 
	+[image: image7.png]


 
	[image: image8.png]I+






	2 
	-[image: image9.png]


 
	+[image: image10.png]


 
	[image: image11.png]I+






	3 
	[image: image12.png]I+







Примечания:

1. Принятые обозначения:

-[image: image13.png]


 - односторонние предельные отклонения размеров по квалитету, соответствующие валу [image: image14.png]


;

+[image: image15.png]


 - односторонние предельные отклонения размеров по квалитету, соответствующие отверстию [image: image16.png]


;

-[image: image17.png]


 - односторонние предельные отклонения (от номинального размера в минус) по класссу точности;

+[image: image18.png]


 - односторонние предельные отклонения (от номинального размера в плюс) по классу точности;

[image: image19.png]I+



 - симметричные предельные отклонения по классу точности.

2. 3-й вариант сочетаний является предпочтительным.

2.3 Числовые значения предельных отклонений по квалитетам - по ГОСТ 6449.1.

Числовые значения неуказанных предельных отклонений линейных размеров по классам точности должны соответствовать указанным в табл.2.

Таблица 2 

Неуказанные предельные отклонения линейных размеров по классам точности
мм 

	Интервал размеров 
	Предельные отклонения по классам точности



	
	"точный"


	"средний"
	"грубый"
	"очень грубый"
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	До 3 
	+0,1

0 
	0

-0,1 
	±0,05 
	+0,2

0 
	0

-0,2 


	±0,1 
	+0,3

0 
	0

-0,3 
	±0,15 
	+0,3

0 
	0

-0,3 
	±0,15 

	Св. 3 до 6 
	
	
	
	
	
	
	+0,4

0 
	0

-0,4 
	±0,20 
	+1,0

0 
	0

-1,0 
	±0,50 

	Св. 6 до 30 
	+0,2

0 
	0

-0,2 
	±0,10 
	+0,4

0 
	0

-0,4 
	±0,2 
	+1,0

0 
	0

-1,0 
	±0,50 
	+2,0

0 
	0

-2,0


	±1,0 

	Св. 30 до 120 
	+0,3

0 
	0

-0,3 
	±0,15 
	+0,6

0 
	0

-0,6 
	±0,3 
	+1,6

0 
	0

-1,6 
	±0,80 
	+3,0

0 
	0

-3,0


	±1,50 

	Св. 120 до 315 
	+0,4

0 
	0

-0,4 
	±0,20 
	+1,0 0 
	0

-1,0 
	±0,5 
	+2,4

0 
	0

-2,4 
	±1,20 
	+4,0

0


	0

-4,0 
	±2,0 

	Св. 315 до 1000 
	+0,6

0 
	0

-0,6 
	±0,30 
	+1,6

0 
	0

-1,6 
	±0,8 
	+4,0

0 
	0

-4,0 
	±2,00 
	+6,0

0 
	0

-6,0


	±3,00 

	Св. 1000 до 2000 
	+1,0

0 
	0

-1,0 
	±0,50 
	+2,4

0 
	0

-2,4 
	±1,2 
	+6,0

0 
	0

-6,0 
	±3,00 
	+10,0

0


	0

-10,0 
	±5,0 

	Св. 2000 до 3150 
	+1,6

0 
	0

-1,6 
	±0,80 
	+4,0

0 
	0

-4,0 
	±2,0 
	+10,0

0 
	0

-10,0 
	±5,00 
	+16,0

0 
	0

-16,0


	±8,0 

	Св. 3150 до 5000 
	+2,4

0 
	0

-2,4 
	±1,20 
	+6,0

0 
	0

-6,0


	±3,0 
	+16,0

0 
	0

-16,0 
	±8,00 
	+24,0

0 
	0

-24,0 
	±12,0 

	Св. 5000 до 8000 
	+4,0

0 
	0

-4,0 
	±2,00 
	+10,0 0 
	0

-10,0 
	±5,0 
	+24,0

0 
	0

-24,0 
	±12,0 
	+40,0

0


	0

-40,0 
	±20,0 

	Св. 8000 до 10000 
	+6,0

0 
	0

-6,0 
	±3,0 
	+16,0

0 
	0

-16,0 
	±8,0 
	+40,0

0 
	0

-40,0 
	±20,0 
	+60,0

0 
	0

-60,0


	±30,0 


Примечание. Указанные в табл.2 числовые значения предельных отклонений размеров по классам точности соответствуют ГОСТ 25670.

(Измененная редакция, Изм. N 1).     

2.4. Предельные отклонения для размеров различных элементов, оговариваемые одной общей записью, должны быть одного уровня точности (одного квалитета или одного класса точности, или одного квалитета и соответствующего ему класса точности).

Класс точности "точный" соответствует 12, "средний" - 14, "грубый"- 16 и "очень грубый"- 17-му квалитету.

Примечания:

1. Предельные отклонения, отличающиеся от установленных в общей записи, следует указывать непосредственно у номинальных размеров.

2. Неуказанные предельные отклонения размеров составных частей (деталей и сборочных единиц) мебельных изделий предпочтительно назначать по "среднему" классу точности.

3. НЕУКАЗАННЫЕ ПРЕДЕЛЬНЫЕ ОТКЛОНЕНИЯ УГЛОВ

Неуказанные предельные отклонения углов устанавливаются в зависимости от квалитета или класса точности неуказанных предельных отклонений линейных размеров.

Числовые значения неуказанных предельных отклонений углов должны соответствовать указанным в табл.3.     

Таблица 3 

Неуказанные предельные отклонения углов 

	Неуказанные предельные отклонения линейных размеров 
	Интервалы длин меньшей стороны угла, мм



	
	До 10 
	Св. 10 до 40 
	Св. 40 до 160 
	Св. 160 до 630 
	Св. 630 до 2500



	
	Неуказанные предельные отклонения углов 



	по квалитетам 
	по классам точности 
	в угло-

вых еди-

ницах 
	в мм

на 100 мм

длины


	в угло-

вых еди-

ницах 
	в мм

на 100 мм

длины 
	в угло-

вых

еди-

ницах 
	в мм

на 100 мм

длины


	в угло-

вых

еди-

ницах 
	в мм

на 100 мм

длины


	в угло-

вых еди-

ницах 
	в мм

на 100 мм

длины



	От 12 до 16 
	"Точный", "средний", "грубый"


	±1°
	±1,8 
	±30’
	±0,9 
	±20’
	±0,6 
	±10’
	±0,3 
	±5’
	±0,15 

	17 
	"Очень грубый"


	±2°
	±3,6 
	±1°
	±1,8 
	±40’
	±1,2 
	±20’
	±0,6 
	±10’
	±0,30 


Примечание. Числовые значения неуказанных предельных отклонений углов соответствуют [image: image32.png]L ATIS



 и [image: image33.png]LA



 - по ГОСТ 6449.2.

4. НЕУКАЗАННЫЕ ДОПУСКИ ФОРМ И РАСПОЛОЖЕНИЯ ПОВЕРХНОСТЕЙ

4.1. Термины и определения допусков формы и расположения поверхностей - по ГОСТ 24642.

(Измененная редакция, Изм. N 1).

4.2. Неуказанные допуски формы

4.2.1. Если допуски формы не указаны, то допускаются любые отклонения формы в пределах допуска размеров рассматриваемого элемента.

Неуказанные отклонения формы, ограниченные полем допуска размера, допускаются для жестких сопрягаемых по всей поверхности элементов деталей. При этом контроль соблюдения допуска размера должен производиться по проходному пределу таким средством, измерительная поверхность которого имеет форму парной сопрягаемой детали и длину, равную длине соединения, а по проходному пределу - двухконтактным средством измерения по нескольким характерным точкам поверхности.

4.2.2. Для элементов, у которых указаны допуски параллельности, перпендикулярности или наклона, неуказанный допуск плоскостности или прямолинейности равен указанному допуску расположения.

4.3. Неуказанные допуски расположения

4.3.1. Неуказанные допуски расположения (перпендикулярности, соосности, пересечения осей и симметричности) устанавливаются в зависимости от квалитета по ГОСТ 6449.1 или класса точности настоящего стандарта, которому соответствует допуск размера рассматриваемого элемента или расстояния между элементами.

Допуск размера, по квалитету или классу точности которого выбираются неуказанные допуски расположения, называется определяющим допуском размера. Определяющий допуск размера может быть указан непосредственно у размера или оговорен общей записью о неуказанных предельных отклонениях размеров.

4.3.2. Если деталь имеет более двух элементов, для которых установлены одноименные неуказанные допуски расположения, то эти допуски следует относить к одной и той же базе.

Если деталь имеет элементы, для которых установлены одноименные указанные и неуказанные допуски расположения, то неуказанные допуски следует относить к той же базе, что и указанные.

4.3.3. Неуказанные допуски перпендикулярности приведены в табл.4.

Таблица 4 

Неуказанные допуски перпендикулярности
мм 

	Интервал номинальных размеров 
	Определяющий допуск размера по квалитетам ГОСТ 6449.1



	 
	10, 11, 12 


	13, 14 
	15, 16 
	17, 18 

	  
	по классам точности



	  
	"точный"
	"средний"
	"грубый"
	"очень грубый"



	До 10 
	0,06 
	0,10 
	0,16 
	0,25



	Св. 10 до 16 
	0,08 
	0,12 
	0,20 
	0,30



	Св. 16 до 25 
	0,10 
	0,16 
	0,25 
	0,40



	Св. 25 до 40 
	0,12 
	0,20 
	0,30 
	0,50



	Св. 40 до 63 
	0,16 
	0,25 
	0,40 
	0,60



	Св. 63 до 100 
	0,20 
	0,30 
	0,50 
	0,80



	Св. 100 до 160 
	0,25 
	0,40 
	0,60 
	1,00



	Св. 160 до 250 
	0,30 
	0,50 
	0,80 
	1,20



	Св. 250 до 400 
	0,40 
	0,60 
	1,00 
	1,60



	Св. 400 до 630 
	0,50 
	0,80 
	1,20 
	2,00



	Св. 630 до 1000 
	0,60 
	1,00 
	1,60 
	2,50



	Св. 1000 до 1600 
	0,80 
	1,20 
	2,00 
	3,00



	Св. 1600 до 2500 
	1,00 
	1,60 
	2,50 
	4,00



	Св. 2500 до 4000 
	1,20 
	2,00 
	3,00 
	5,00



	Св. 4000 до 6300 
	1,60 
	2,50 
	4,00 
	6,00



	Св. 6300 до 10000 
	2,00 
	3,00 
	5,00 
	8,00




Примечание. Под номинальным размером понимается номинальная длина рассматриваемого элемента.

Под определяющим допуском размера понимается допуск размера координирующего расположения рассматриваемого элемента в направлении, параллельном базовому элементу.

Если имеется несколько таких размеров различной точности, то выбор неуказанного допуска перпендикулярности производится по более точному квалитету.

За базу, к которой относится неуказанный допуск перпендикулярности, принимается поверхность (или ее ось), имеющая больший размер в рассматриваемых перпендикулярных направлениях, а при одинаковых размерах - поверхность, имеющая меньшую шероховатость. Дополнительные указания по выбору базы - по п.4.3.2.

4.3.4. Неуказанные допуски соосности и пересечения осей приведены в табл.5.

Таблица 5 

Неуказанные допуски соосности и пересечения осей
мм

	Интервал номинальных размеров 
	Определяющий допуск размера по квалитетам ГОСТ 6449.1 

	 
	10, 11, 12 
	13, 14 
	15, 16 
	17, 18 



	  
	по классам точности



	
	"точный"
	"средний"
	"грубый"
	"очень грубый"

	До 3 
	0,05 
	0,12 
	0,20 
	0,3



	Св. 3 до 10 
	0,06 
	0,16 
	0,25 
	0,4



	Св. 10 до 18 
	0,08 
	0,20 
	0,30 
	0,5



	Св. 18 до 30 
	0,10 
	0,25 
	0,40 
	0,6



	Св. 30 до 50 
	0,12 
	0,30 
	0,50 
	0,8



	Св. 50 до 120 
	0,16 
	0,40 
	0,60 
	1,0



	Св. 120 до 250 
	0,20 
	0,50 
	0,80 
	1,2



	Св. 250 до 400 
	0,25 
	0,60 
	1,00 
	1,6



	Св. 400 до 630 
	0,30 
	0,80 
	1,20 
	2,0



	Св. 630 до 1000 
	0,40 
	1,00 
	1,60 
	2,5



	Св. 1000 до 1600 
	0,50 
	1,20 
	2,00 
	3,0



	Св. 1600 до 2500 
	0,60 
	1,60 
	2,50 
	4,0




Примечания:

1. Числовые значения неуказанных допусков соосности и пересечения осей приведены в диаметральном выражении [image: image34.png]


.

2. Под номинальным размером понимается больший из номинальных диаметров рассматриваемого и базового элемента.

Под определяющим допуском понимается допуск диаметра рассматриваемого или базового элемента по более грубому квалитету.

За базу, к которой относится неуказанный допуск соосности или пересечения осей, принимается ось поверхности, имеющей большую длину; при одинаковых длинах - ось поверхности с допуском диаметра по более точному квалитету; при одинаковых квалитетах - ось поверхности с большим диаметром. Дополнительные указания по выбору базы - по п.4.3.2.

4.3.5. Неуказанные допуски симметричности приведены в табл.6.

Таблица 6 

Неуказанные допуски симметричности
мм 

	Интервал номинальных размеров 
	Определяющий допуск размера по квалитетам ГОСТ 6449.1 

	
	10, 11, 12 
	13, 14 
	15, 16 


	17, 18 

	 
	по классам точности 



	
	"точный"
	"средний"
	"грубый"
	"очень грубый"

	До 3 
	0,20 
	0,3 
	0,5 
	0,8



	Св. 3 до 10 
	0,25 
	0,4 
	0,6 
	1,0



	Св. 10 до 18 
	0,30 
	0,5 
	0,8 
	1,2



	Св. 18 до 30 
	0,40 
	0,6 
	1,0 
	1,6



	Св. 30 до 50 
	0,50 
	0,8 
	1,2 
	2,0



	Св. 50 до 120 
	0,60 
	1,0 
	1,6 
	2,5



	Св. 120 до 250 
	0,80 
	1,2 
	2,0 
	3,0



	Св. 250 до 400 
	1,00 
	1,6 
	2,5 
	4,0



	Св. 400 до 630 
	1,20 
	2,0 
	3,0 
	5,0



	Св. 630 до 1000 
	1,60 
	2,5 
	4,0 
	6,0



	Св. 1000 до 1600 
	2,00 
	3,0 
	5,0 
	8,0



	Св. 1600 до 2500 
	2,50 
	4,0 
	6,0 
	10,0




Примечания:

1. Числовые значения неуказанных допусков симметричности приведены в диаметральном выражении.

2. Под номинальным размером понимается больший из номинальных размеров рассматриваемого или базового симметричного элемента.

Под определяющим допуском размера понимается допуск размера рассматриваемого или базового симметричного элемента по более грубому квалитету.

За базу, к которой относится неуказанный допуск симметричности, принимается плоскость (ось) симметрии элемента, имеющего большую длину в плоскости, параллельной плоскости симметрии; при одинаковых длинах - плоскость (ось) симметрии элемента с допуском размера по более точному квалитету в направлении, перпендикулярном плоскости симметрии; при одинаковых квалитетах - плоскость (ось) симметрии элемента с большим размером в направлении, перпендикулярном плоскости симметрии. Дополнительные указания по выбору базы - по п.4.3.2.

4.3.6. Если допуски параллельности не указаны, то допускаются любые отклонения от параллельности в пределах поля допуска размера между рассматриваемыми поверхностями или осями.

4.3.7. Неуказанные допуски наклона и позиционные допуски не устанавливаются. Во всех случаях, когда необходимо назначить эти виды допусков расположения, они должны быть установлены по ГОСТ 6449.3 и указаны на чертежах.

4.4. Неуказанные суммарные допуски формы и расположения (допуски формы заданного профиля или заданной поверхности) не устанавливаются. Во всех случаях, когда необходимо назначить эти виды допусков, они должны быть указаны на чертеже.     
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